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中文版（日文译本） 后期制作
屏幕墨水

功能性墨水“JELCON”
活页夹

功能 则 粘附力 蒸发干燥型

JELCON IMD G-2S 活页夹
这种墨水用于粘合成型树脂和装饰膜，用于嵌模和模内成型。
非常适合使用PC树脂的内衬成型。

产品特点
由于它是单组分蒸发干燥型墨水，具有极佳的可操作性。
它也适用于ABS。

特色

印刷性 高物理性质 附着力

推荐印刷材料
材料

通用塑料 丙烯酸 [PMMA] 丙烯腈丁二烯[ABS] 聚碳酸酯 [PC]

后处理与二次处理

嵌件成型 模内成型

如何使用
每100份墨水加入10~30份溶剂，搅拌均匀后用于印刷。
稀释溶剂使用PC溶剂（标准溶剂、慢干溶剂和回流溶剂）。
成型条件

当模具树脂温度和模具温度设定较高时，墨水与模具树脂之间的附着力往往会改善。
然而，在大多数情况下，墨水与模具树脂
之间的附着力会根据所用模具、模具及其他条件而变化。
因此，最佳成型条件需要每次测试和条件设置。
作为基底设计墨水的适用性如下。

3100系列FM墨水*：是的
3200系列SIM墨水*：是的
Raycure UIM 6200 系列：△

*使用双组分反应性墨水，如FM墨水或SIM墨水作为设计墨水时，设计墨水必须完全固化。
如果储存，活页夹墨水可能无法很好地附着。
作为对策，趁手指干燥时打印活页夹墨水，然后让它完全固化。

印刷版

版本类型 网格 清洁 推荐印刷胶片厚度
感光底片 低于200 乙烯基清洁溶剂 厚重
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固化方法与条件
它在室温下干燥，但如果溶剂残留在墨水膜中，与模具树脂的附着力会显著下降，因此
请在70~80°C下干燥约30分钟~1小时。

蒸发干燥条件

指尖干燥
70~80°C 30分钟~约1小时

注释
模具树脂与粘合剂墨水的附着力因品种而异。
进行严格测试以选择活页夹墨水。
通过嵌模成型制作的铭牌质量取决于结合剂墨水和设计墨水的选择、印刷条件以及模具树脂的选择，
它由多种条件（如模具条件）全面决定。
因此，单靠活页夹油墨的性能不能保证最终产品的性能。
活页夹墨水和设计墨水不能混用。
另外，不要把活页夹墨水混在一起。
有关使用产品时的安全预防措施，请参阅产品的安全数据表（SDS）。
本信息中提供的内容可能会未经提前通知进行更改或修订。
使用设备时，请根据实际使用的设备和基材的评估结果仔细考虑条件。
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